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Vazeni partnefi,

abychom mohli co nejkvalitnéji zpracovat vasi zakazku, radi bychom vas seznamili s nékterymi specifiky
nasich technologii a sluzeb. Dodavate-li vlastni data ¢i soucCastky, vénujte prosim pozornost tomuto
dokumentu.

| DATA
Pro zajisténi kratkého a plynulého vyrobniho procesu a eliminaci pfipadnych otazek nam prosim zaslete
podklady jmenované nize:

kompletni specifikaci DPS pro jejich vyrobce (materidl a tloustka
DPS, tloustka médi, povrchova Uprava, barva masky, potisk, barva
potisku...)

pfi pouziti vlastni DPS je tfeba dodat nahled celého panelu a kompletni
specifikaci DPS

gerber data pro zabezpeceni vyroby

zdrojova data (.BRD, Eagle, Altium...), kterd vyrazné usetfi praci
nasemu R&D oddéleni a mohou tak urychlit dodani vasi objednavky
pick&place data a nahled DPS s vyznacenou polaritou (orientacf)
komponent, které potfebujeme k zahajeni vyroby

kusovnik s kompletni specifikaci materialu a objednacimikody veetné
katalogovych listl, abychom predesli moznym technickym chybam
povolené nahrady komponent, které mohou byt pouzity v pripadé
nedostupnosti nékterych soucastek

pozadavky pro déleni, testovani a programovani DPS, a dale také
zpUsob baleni

Pokud preferujete vyrobu na konkrétni lince (napf. kvdli kontrole SPI),
informujte nas prosim predem. <

DPS by méla obsahovat také osazovaci znacky (fiducials) a to kruhovou (@1 mm) v levém hornim a
¢tvercovou (1x1T mm) v pravém dolnim rohu. Pokud na DPS tyto znacky umistovat nechcete, doplni je
nasi technici do technologického okoli. To s sebou vSak v pfipadé osazeni pouze ¢asti panelu nese riziko
nevyuzitych DPS, protoze pfi budoucim osazovani stroj nebude zamérovaci znacky mit (technologické
okoli se po osazeni i ¢asti panelu oddéluje a vyhazuje). Nevyuzité DPS vam musime fakturovat.

| MATERIAL
Vénujte prosim pozornost nasledujicim boddm, pokud si pro vyrobu prejete doddvat vlastni material:

Komponenty prosim dodavejte pouze na kotoucCich. Za napaskovani komponent dodanych na
odstfihnutém pasku bez kotouce, napaskovani komponent v tub€, ¢i sypanych komponent vam bude
uctovan priplatek.

Veskery dodavany material musi byt radné oznacen.

O zpUsobu baleni materidlu a terminu jeho dodani nas prosim s dostateénym predstihem informujte.
Ke komponentdm prosim poskytujte dodaci listy véetné presného technického popisu souc¢astek a
jejich mnozstuvi.

Prijimame pokyny pro naloZeni se zbytkem materidlu (soucastky Ize ponechat a uskladnit u nas pro
nadchdzejici projekty, ¢i zaslat zpét spolu s hotovym vyrobkem).

Neni nezbytné nutné spinit vdechny vyse uvedené body. Cim vice pozadavk( budete schopni spinit, tim méné
vas budeme muset obtéZzovat dotazy, eliminujeme vice potencialnich problém( a budeme vam schopni
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| VYROBA
Nasledujici ¢ast informuje o technologickych omezenich naseho bézného vyrobniho procesu. Mate-li
jakakoli nadstandardni prani pro vyrobu vasi zakazky, nevahejte se obratit na nase obchodni oddéleni.

Pro garanci kompatibility s nasi technologii |
preferujeme sitotiskové Sablony TRON. Trvate-i -
na dodani vlastni Sablony, vyzadujeme systém £4Z
Vector Guard, ¢i UNIPRINT, Sablony dale musi
odsouhlasit nasi specialisté. : 14 -

Komponenty na DPS umime osazovat

oboustranné. Pfi oboustranném osazovani je
uprostred desky nutny technologicky okraj pro
stfedovou podpéru v peci.

Soucastky THT neosazujeme strojné. V pfipade,
Ze to design umoznuje, mdzeme pro vas zajistit
pajeni vinou, pfipadné tyto soucCastky pajet
rucné.

Specifikace jednotlivych linek a jejich technicka omezeni jsou zachycena v nasledujicich tabulkach:

Zarizeni Linka 1 Linka 2 Linka 3 Linka 4
Sitotisk ASM E by DEK ASM E by DEK ASM E by DEK ASM E by DEK
SPI KOH YOUNG KOH YOUNG X X
KY8030-2 - 2XL Y8030-2 - XL
Osazovaci stroi 1 ASM E by SIPLACE ASM E by SIPLACE ASM E by SIPLACE ASM E by SIPLACE
] CP14 CP14 CP14 CP14
Osazovaci stroi 2 ASM E by SIPLACE CP12 | ASM E by SIPLACE CP12 | ASM Eby SIPLACECP12 | ASM E by SIPLACE
) + Pick&Place modul + Pick&Place modul + Pick&Place modul CP12

Pretavovaci pec SEHO PowerReflow-2 | SEHO PowerReflow-2 | SEHO PowerReflow-2 | SEHO PowerReflow-2

Laser —
(Samostatné pracovists) ASYS Insignium - 4000 fiber laser
Rozmér DPS Linka 1 Linka 2 Linka 3 Linka 4 Laser *
Délka (x) 70-14517T mm 70-1030 mm 50-1030 mm 50 - 1030 mm 150 - 14517 mm
Sitka (y) 79 - 460 mm 79 - 460 mm 79 - 460 mm 79 - 460 mm 70-460 mm

Ke krajnim rozmeértim se nedoporucuje pfiblizovat na vice jak 1 cm
* Kamera pro zamérfeni fiducialu na DPS dosahne max 574 mm. Laser pro vypalovani dosahne max 508 mm.

Mate-li jakékoli dotazy Ci dalsi pozadavky, nevahejte se obratit na nase specialisty.

Q +420 541 420 720 TRON ELEKTRONICKE SOUCASTKY, s r.o.
® TRON info@tron.cz | www.tron.cz Karasek 1J | 621 00 Brno-Reckovice | Czech Republic



